ALKALMAZASI UTASITASOK: ARC BXA1(E)
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A feliilet el6készitése

Ahhoz, hogy j6 eredményeket tudjunk elérni ezzel a termékkel, donté a megfeleld fellilet-el6készités. A pontos eldirdsok az alkalmazastdl, a varhatd
élettartamtdl és az anyag eredeti dllapotétdl fliggéen valtoznak.

Az optimalis el6készités egy alaposan megtisztitott és 75 — 125 um szégprofilra érdesitett felliletet eredményez. Ez rendszerint tisztitassal és
zsirtalanitdssal érheté el, amelyet homokszords kovet fehér fém tisztasdggal (Sa 3/SP5) vagy kozel fehér fémmel (Sa 2,5/SP10), majd a csiszoléanyag
maradvanyok eltdvolitasa.

Keverés
A felhordds megkonnyitése érdekében az anyaghémérséklet legyen 21 és 32 °C kozott. A csomag a terméket minden esetben a megfelelé keverési
arédnyban tartalmazza. Ha tovabbi részekre kell osztani, akkor tartsa be a kovetkezd keverési aranyokat:
Keverési aranyo suly szerint
AB 2,3:1

A csomagban taldlhaté szerszdmokkal keverés alatt mindkét alkatrészt helyezze tiszta, széraz, nem pordzus feliiletre (rendszerint mlanyagra). A
csomagban taldlhaté szerszdmmal lassu 1épésekben nyolcasokat leirva keverjen és rendszeres id6k6zénként kaparja le a keverési felliletet és a
szerszamot, hogy ne maradjanak nem 6sszekevert maradvdnyok ezen a fellleten. Keverje addig, amig az anyagot homogén szind, csikmentes anyaggé
keverte.

Ha elektromos szerszamokkal kever, akkor az A részhez tartozé mindkét alkatrészt adja hozza és keverjen alacsony fordulatszamon, amig homogén szint
ér el. Az alapos keverés érdekében, a fent leirtak szerint kézzel keverjen.

Feldolgozasi id6 percben

10°C 16°C 25°C 32°C 43°C
1,5 liter 90 min 68 min 40 min 25 min 20 min
5 liter 75 min 50 min 30 min 20 min 15 min
20 kg 60 min 35 min 20 min 15 min 10 min

A fenti tablazat az ARC BXI(E) gyakorlati munkaidejét hatdrozza meg, a keverés kezdetétdl szamitva.

Hasznalat

Az ARC BXI(E) felvihetd legkisebb vastagsdga 6 mm. A legalacsonyabb felhorddsi hémérséklet 10°C. Bizonyos alkalmazdsokndl, amelyekhez tovabbi
horderére van sziikség, az ARC BXI1(E) felhorddsa el6tt hegesszen egy hizéfémracsot az alapfémre. Hasznélja a csomagban taldlhaté mianyag-felhordasi
szerszamot vagy egy spatulat; az anyagot nyomja a felliletkezel6 profilba, hogy a felliletet teljesen behdéldzza, és j6 tapaddst érjen el. Miutén felhordta az
anyagot, kiilonboz6é médszerekkel simithatja el.

A ,csekély mechanikai igénybevétel“ kotési allapot el6tt az ARC BX1(E) termék ARC epoxi anyagokkal (nem vinilészter-alapd ARC bevonatok) vonhaté be.
Ha a ,csekély igénybevétel” dllapotig (az aldbbiakban leirtak szerint) szeretné kikeményiteni, akkor a felliletet a feddréteg felhordasa elétt tegye durvéva
és enyhe szerves oldéanyaggal oblitse le. A ,csekény igénybevétel” dllapotig kikeményedés elétt nem sziikséges tovabbi feliiletkezel§ elékésziilet,
kivéve, ha a fellletet nem szennyezte be. Sziikség esetén az ARC BXI(E) forgdcsiszoléval csiszolt vagy polikristdlyos gyémdéntszerszamokkal van
megmunkalva.

Lefedett feliilet

Vastagsdg Darab mérete / csomagoldasi egység Lefedett feliilet
6 mm 1,5 Liter 0,25 m?
5 Liter 0,85 m?
20 kg 1,45 m?

Kikeményedési id6

10°C 16°C 25°C 32°C 43°C
Nem ragadés 10 dra 7 6ra 4 dra 2 dra 30 perc
Csekély igénybevétel 22 6ra 16 ora 6 ora 5 o6ra 80 perc
Teljes igénybevétel 38 6ra 30 dra 16 ora 11 6ra 7 dra
Teljes vegyi igénybevétel 100 dra 72 dra 36 ora 30 dra 24 6ra

A teljes vegyi igénybevétel a kényszeritett kikeményedéssel gyorsabban elérheté. A kényszeritett kikeményedéshez hagyja az anyagot ,nem ragadds”
allapotra keményedni, majd 4 6rén keresztil melegitse 70°C-ra.

Tisztitas
A szerszdmok tisztitdsdhoz kozvetlenil haszndlat utdn szakizletekben kaphaté olddszerek (aceton, xilol, alkohol, metil-etil-keton) hasznalhatok. A
kikeményedett anyagot csiszolja le.

Biztonsag

A termék alkalmazéaséval és hasznélatdval kapcsolatos mindennem( munkét a biztonsdgi adatlap (SDS), a vonatkozd egészség-, munka- és
kdrnyezetvédelmi nemzeti szabvényok, rendeletek és torvények szerint kell végezni.
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